Folie 1 torby do pakowania
przetworéw miesnych

Wyréznia sie dwa rodzaje wyrobow paczkowanych:

przetwory miesne plasterkowane wyprodukowane z wedlin lub
konserw, pokrojone w plastry i paczkowane. Moga by¢ pakowane
prézniowo lub w atmosferze modyfikacyjnej,

przetwory porcjowane wyprodukowane z wedlin lub konserw,
paczkowane w formie blokdéw, batondéw lub ich czesci.

Folie i torby uzywane do pakowania przetwordéw miesnych powinny
mie¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny o przydatnosci do tego
celu. Folia i torebki powinny byc:

dobrej przezroczystosci

trudno przepuszczalne dla pary wodnej 1 powietrza,
dobrej zgrzewalnosci,

utrzymujgce wytworzong préznie.

Dopuszcza sie w opakowaniu jednostkowym jeden niepetny
plaster. Plastry kietbas moga by¢ w ostonkach lub tez bez
ostonek. W przypadku wedlin plasterkowych w ostonkach, nie
powinna by¢ ona poszarpana lub odstawa¢ od plastra.
Niedopuszczalna jest obecnos¢ pustych koncéw batondéw, sznurka,
oraz Scietych koncéw batondéw pokrytych catkowicie ostonka. Do
przetwordw plasterkowych zaliczamy:

baleron,
poledwice,
szynke,

boczek,
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kietbase,

topatke,

stonine.

Do przetworéw porcjowanych zaliczamy:
baleron,

szynke,

kabanosy,

frank furterki,
kietbasy,

paréwki,

serdelki,

kiszke pasztetowa,
stonine.

Przetwory plasterkowe i porcjowane powinny by¢ zamkniete przez
zgrzewanie torebek i folii oraz odpowietrzanie. Etykieta
powinna by¢ umieszczona z jednej strony plastréw (etykieta z
papieru pergaminowanego)

Opakowania barierowe, préznia 1
atmosfera ochronna

Folia do zywnosSci nie jest jedynie przezroczystg ostong. Jej
zadaniem moze by¢ zatrzymanie pary wodnej, ograniczenie
przenikania tlenu, ochrona przed Swiattem, umozliwienie
szczelnego zgrzewu i wytrzymanie zmian temperatury. Jedna
warstwa rzadko zapewnia wszystkie cechy, dlatego opakowania
wedlin sg czesto laminatami z kilku tworzyw. Kazda warstwa



peini inng funkcje: jedna nadaje wytrzymatos$é¢, druga tworzy
bariere dla gazu, a trzecia pozwala zgrza¢ opakowanie. Dobér
zalezy od tego, czy produkt jest ttusty, wilgotny, wedzony,
krojony, podgrzewany w opakowaniu oraz jak dtugo ma pozostawac
w obrocie.

Przepuszczalnos¢ materiatu zawsze opisuje sie w okreslonych
warunkach. Folia nazywana barierowg nie jest absolutnie
nieprzepuszczalna; przepuszcza niewielkie ilosci gazéw i pary,
a tempo zalezy od grubosci, temperatury oraz wilgotnosci. Dla
wedlin wazna jest bariera tlenowa, poniewaz tlen sprzyja
utlenianiu t*uszczu, zmianom barwy i wzrostowi czesci
drobnoustrojow. Bariera dla pary wodnej ogranicza wysychanie
albo gromadzenie wilgoci. Ochrona przed swiattem pomaga
stabilizowa¢ barwe i ttuszcz, ale nieprzezroczyste opakowanie
utrudnia ogladanie produktu. Projektowanie paczki jest wiec
kompromisem miedzy trwato$cig, prezentacjg, masa materiatu i
mozliwoscig recyklingu.

W pakowaniu prézniowym usuwa sie wiekszos¢ powietrza, a folia
S§cisle przylega do wedliny. Ograniczenie tlenu spowalnia wiele
reakcji i rozwdj mikroorganizméw tlenowych, ale nie
sterylizuje produktu. Bakterie zdolne do wzrostu bez tlenu
nadal musza by¢ kontrolowane przez chtodzenie, sktad, obrébke
i termin przydatnosci. Préznia moze tez Scisngl¢ delikatne
plastry i wyciggac¢ z produktu ptyn. Zgrzew musi pozostac wolny
od ttuszczu, okruszkéw oraz fatd. Nawet bardzo dobra folia nie
pomoze, jesli kanat w linii zgrzewu umozliwia powolne
zasysanie powiletrza.

Atmosfera ochronna zastepuje powietrze mieszaning gazoéw
dobrang do produktu. Dwutlenek wegla hamuje wzrost czesci
mikroorganizméw, azot peitni funkcje gazu obojetnego i
podtrzymuje ksztatt opakowania, a tlen moze byl stosowany lub
ograniczany zaleznie od rodzaju zywnos$ci i oczekiwanej barwy.
Sama nazwa technologii nie méwi, jaki sktad gazu zastosowano.
Wymaga ona kontroli urzadzen, proporcji mieszanki, stosunku
objetosci gazu do produktu oraz szczelnosci. Paczka z



atmosferg ochronng jest zwykle wieksza niz prézniowa, ale
lepiej chroni uktad plastréw przed zgnieceniem. Po otwarciu
efekt atmosfery znika i trwatos$¢ szybko sie zmienia.

Torby termokurczliwe obkurczajg sie pod wpitywem ciepta,
doktadnie otaczajgc duzy element lub baton. Zmniejszajg puste
przestrzenie, utatwiajg odprowadzanie powietrza 1 poprawiaja
wyglagd. Folie do termoformowania tworzg dolng tacke
bezposrednio na maszynie, a gdérna warstwa zamyka produkt. W
opakowaniach typu skin gérna folia uktada sie jak druga skdra
na produkcie i podstawie. Kazda technologia stawia inne
wymagania dotyczgce zgrzewu, odpornosci na przebicie i maszyn.
Kosci, klipsy albo ostre konce mogg naruszy¢ materiat, dlatego
czasem stosuje sie dodatkowe zabezpieczenie lub zmienia
utozenie produktu.

Materiaty przeznaczone do kontaktu z Zzywnoscig podlegajag w
Unii Europejskiej zasadom, wedtug ktdérych nie moga przenosit
do produktu skt*adnikéw w ilosSciach zagrazajacych zdrowiu,
niedopuszczalnie zmieniac¢ sktadu ani pogarszad cech
organoleptycznych. Dla tworzyw sztucznych istniejg szczegdbtowe
wykazy dozwolonych substancji i limity migracji. Zgodnos¢
ocenia sie w warunkach odpowiadajgcych przewidywanemu
kontaktowi, =z uwzglednieniem czasu, temperatury oraz
charakteru zywno$ci. Opakowanie przeznaczone do chtodzonej
wedliny nie musi nadawa¢ sie do gotowania lub podgrzewania.
Konsument powinien wiec uzywaé¢ go zgodnie z oznaczeniami, a
nie zaktada¢ uniwersalno$ci materiatu.

Szczelno$¢ bada sie na kilka sposobéw: przez kontrole
wzrokowg, probe nacisku, pomiar podcid$nienia, kagpiel wodng,
gazy znacznikowe albo test wytrzymatosci zgrzewu.
Mikroskopijny kanat moze by¢ niewidoczny, a mimo to skrdécic
trwatos¢. Zaktad sprawdza ustawienia temperatury, nacisku i
Czasu zgrzewania oraz reaguje na zmiany grubosci folii czy
zabrudzenie szczek. Wazne sg takze druk i etykieta. Tusz oraz
klej nie powinny migrowa¢ do zywno$ci, a oznaczenia musza
pozosta¢ czytelne przez caty okres obrotu. Kod partii *aczy



paczke z zapisami produkcyjnymi.

Ekologiczna ocena opakowania nie sprowadza sie do
stwierdzenia, ze mniej plastiku zawsze znaczy lepiej. Lzejsza
folia zmniejsza ilos$¢ materiatu, ale jezeli pogorszy
szczelno$¢ i zwiekszy marnowanie zywnosSci, bilans moze by¢
niekorzystny. Projektanci ograniczajg liczbe warstw, wybieraja
materiaty *atwiejsze do sortowania, zmniejszajag tacki 1
poprawiajg mozliwo$¢ oddzielenia etykiety. Konsument moze
poméc, oprozniajgc opakowanie i segregujac je wedtug lokalnych
zasad. Nie powinien natomiast ponownie uzywaé¢ jednorazowej
paczki do innej zywnos$ci, zwtaszcza po kontakcie z txustym
produktem, jesli producent nie przewidziat takiego
zastosowania.

Krojenie i pakowanie muszg by¢ rozpatrywane razem. Cienkie
plastry majg duzg powierzchnie, %tatwo sie sklejajg 1 sa
podatne na wysychanie oraz utlenianie. Uktadanie ich recznie
lub automatycznie powinno ograniczac¢ dotyk, a temperatura
produktu musi umozliwiaé¢ czyste ciecie. Zbyt miekka wedlina
tworzy nieréwne brzegi i zabrudza linie zgrzewu. Przektadki
mogg utatwiac¢ rozdzielanie, ale stajag sie dodatkowym
materiatem kontaktowym. Kazdy element paczki powinien mie(
udokumentowane przeznaczenie i nie moze pogarsza¢ zapachu lub
smaku.

Drukowana folia wymaga kontroli potozenia nadruku. Farba nie
powinna znajdowa¢ sie po stronie kontaktujgcej sie z
zywnoscig, chyba ze system zostat specjalnie do tego oceniony.
W laminacie nadruk moze by¢ zamkniety miedzy warstwami, co
chroni go przed Scieraniem i migracjg. Czytelno$¢ daty zalezy
od kontrastu, jakosci drukarki i czystosci powierzchni.
Rozmazany kod partii jest powazng niezgodnosciag, bo utrudnia
identyfikowalno$¢. Kamery na linii mogg sprawdzaé¢ obecnos¢
etykiety i zgodno$¢ kodu, ale wymagajg prawidiowej
konfiguracji dla kazdego wariantu.

Opakowanie z tatwym otwieraniem musi pogodzic¢ dwie przeciwne



cechy: byl szczelne w transporcie i pozwoli¢ konsumentowi
rozdzieli¢ warstwy bez noza. Sit*a odrywania zalezy od
materiatu, zgrzewu i temperatury. Zbyt staby zgrzew otworzy
sie przypadkowo, zbyt mocny moze rozerwa¢ folie. Naciecia i
rogi utatwiajg chwyt, ale nie powinny tworzy¢ miejsca pekania.
Opakowania wielokrotnie zamykane poprawiajg wygode po
otwarciu, lecz ponowne docisniecie wieczka nie odtwarza
pierwotnej atmosfery ochronnej ani terminu zamknietej paczki.

W domu folie nalezy oglgda¢ przed zakupem i przed otwarciem.
Przebicie moze by¢ tak mate, ze prdéznia znika powoli; sygnatem
jest luzne przyleganie albo zmiana ksztattu. Nie wolno
zaktadac¢, ze paczka z gazem zawsze jest wzdeta przez zepsucie,
bo atmosfera ochronna celowo nadaje objetosé¢. Wazna jest
roznica wzgledem normalnego wygladu i brak niekontrolowanego
napiecia. Po otwarciu nozyczki lub néz nie powinny dotykad
produktu, jesli sg zabrudzone. Reszte przechowuje sie zgodnie
z etykietg, a nie z pierwotnym terminem dla szczelnego
opakowania.

Ostateczny wybor opakowania potwierdza sie badaniem trwatos$ci
gotowego uktadu: produktu, folii, zgrzewu i atmosfery. Prébki
przechowuje sie w warunkach odpowiadajgcych dystrybucji i
ocenia w kolejnych terminach. Osobno analizuje sie sytuacje po
otwarciu oraz rozsadne wahania temperatury. Dane pomagaja
ustali¢ date i instrukcje, ale zmiana grubosci folii 1lub
ustawien maszyny wymaga sprawdzenia, czy wyniki nadal
obowigzujag. Trwatos¢ nalezy do catego systemu, a nie do
materiatu opakowaniowego kupionego pod nazwag ,barierowy”.

Dla os6b szukajacych pomocy w pisaniu prac z roéoznych dziedzin
polecamy serwis pisanie prac z prawa, administracji,
zarzadzania, marketingu, pedagogiki i wielu innych dziedzin.
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